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SAKARYA BOLGE MUDURLUGU TEKNiK SARTNAMESi
Revizyon Tarihgesi
Rev. No Revizyon Bilgisi Tarih
D357 3:‘13. maddefm.(AleV direnci) ve Ek-1 ilave edilmis, sartname yeniden 02.02.2006
glincellenmistir.
D 576 | 5.3. maddesi iptal edilmistir. 26.05.2008
D 716 | 4. Genel Ozellikler maddesi ve kapak yeniden diizenlendi. 04.03.2010
D 767 | 4.6. maddesi ilave edilmistir. 21.05.2010
D 847 | Sartname ve kapak yeniden diizenlenmistir. 03.02.2011
Hazirlayanlanlar, kapak ve sartnamenin iginde gegen TUVASAS ibareleri
B 52 TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii olarak giincellenmistir. A0/l
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1. KONU

Bu teknik sartname 0Ozelikle ara kat olarak epoksi macun ile son kat akrilik poliiiretan boya
arasinda kullanilacak polyester politiretan astara ait asgari, genel, teknik ve teselliim konularini

kapsar.

2. TANIMLAR

Idare : Turkiye Rayl Sistem Araglar1 Sanayii A.S. Sakarya Bolge Miidiirligii
DIN : Deutsches Institute fiir Normung

ISO : International Organization for Standardization

ASTM : American Society For Testing And Materials

3. TEKNIiK OZELLIKLER

3.1 Renk : RAL 7035

3.2. Parlaklik ASTM 523-80 veya TS 4318 : Yar1 mat

3.3. Baglayic1 : Polyester

3.4. Viskozite  DIN 53211: 20 °C, DIN cup ¢ 4) Karisim viskozitesi. 100+ 10 sn
3.5. Yogunluk ASTM D 1475: karisim 1.40+ 0.10 gr/cm?

3.6. Kati madde miktar1 DIN 53216 : Agirlik¢a % 62 +2 olacaktr.

3.7. Sarfiyat: 60 mikron kuru film kalinliginda 5-6 m?/ kg
3.8. Tatbikat 1s1 limitleri +2/4+35 C°

3.9. Tiner : Politiretan tiner

3.10. Is1 mukavemeti 393 107

3.11. Raf 6mrii 112 ay

3.12. Kuruma ASTM D 1640-69 veya TS 4317: Ik kuruma 1 saat, tam kuruma 2 saat icinde
olacaktir.

3.13. Alev direnci : Ek-1"e gore

3.14. Tatbikat : Pistole, rulo, fir¢a

3.15. Yiizey hazirlama zimparalanmig Epoksi macun iizerine tatbik edilecek ve son kat boya
akrilik politiretan olacaktir.

3.16. Elastikiyet ASTM D 4146 , TS 3328 : Yiizeyi SA 2 % kumlanmis DKP sa¢ iizerine 50-
60 mikron kuru film kalinliginda uygulamadan 96 saat sonra 10 mm eksen etrafinda 45°
biiktildtigtinde yiizeyde ¢atlama goriilmeyecektir.

3.17. Yapisma ASTM 3359-78 veya TS 4313: Epoksi macun yapilmis yiizeye 50-60 mikron

kuru film kalinhifinda uygulamadan 96 saat sonra Cross-gut aleti ile yapilan yapisma testinde
Gt-0, 5B olmalidir.
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3.18. Is saghigi ve giivenligi icin boyalar Kursun, Arsenik, Benzen ve Klorlu Hidrokarbon
icermeyecektir. Yiiklenici bunu belgeleyecektir. Istekli Firmalar, Cevre Bakanliginin “Tehlikeli
Kimyasallar Yonetmeligi” ger¢evesinde bu sartnamede tanimlanan iirtinle ilgili “Malzeme
Giivenlik Bilgi Formlarin1 (MSDS)” teklif ekinde ve Yiiklenici Firma ayrica {iriin tesliminde
Idare’ye sunacaktir.

4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Boyanin teknik 6zelligi dolayisiyla satin almaya esas olacak degerlendirmede astar boya
(A+B komponenti), tiner ile beraber miitalaa edilecek ve ayni firmadan alinacaktir.

4.2. Fiyat teklifi, astar boya (A+B komponenti) + tiner (1 kg astar boya igin %35 oraninda tiner)
olarak teklif edilecektir.

4.3. Tiner TS$-42.074 Politiretan Tiner teknik sartnamesine uygun olacaktir.
4.4. Fiyat teklifi ile birlikte 2 kg. astar boya ve 1 It. tiner numune verilecektir.

4.5. Giincel ve gegerli TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Belgesi olan firma veya bu
belgenin bulundugu firmanin tirtinlerini teklif eden firmalarin teklifi gegerli olacaktir.

5. KONTROL VE MUAYENE ISLEMI

5.1. Thale asamasinda teklif edilen numunelerin Kalite Kontrol Dairesi Baskanlig
Laboratuarinda 3.Maddedeki testler yapilir. Sartnamedeki sira numarasina gore sonuglari
karsisina yazilir. Sonu¢ boliimiine degerlendirme yapilarak ihale komisyonuna bildirilir. ( «
Niteliklerine uygundur ” veya “Niteliklerine uygun degildir”) yazilir.

5.2. Ana parti kabul iglemi:

Ana partiden alinan numuneden 3. maddeye goére yapilan testlerin sonuglarini sartnamedeki sira
numarasina gore sonuglar karsisina yazilir. Sonu¢ boliimiine ” Niteliklerine uygundur ” veya
” Niteliklerini uygun degildir ” seklinde belirtilir.

5.3. Uriinlerin Son Teslim Tarihinden Once Teslim Edilmesi Hali

Sozlesme siiresi igerisinde yiiklenici en fazla 2 defa iirlin teslim etme hakkina sahiptir. 2.
teslimatta da {irlinlerin sézlesme ve eklerine uygun olmamasi halinde, 4734 sayili kanunun ilgili
hiikkmii geregince sozlesme fesh edilir.

5.4. Uriinlerin Son Teslim Tarihinde Teslim Edilmesi Hali
Isin stiresi dolmussa 4734 sayili kanunun ilgili hitkkmii uygulanr.
5.5. Thaleye teklif veren firmalar teklifleri ile ve ihaleyi alan yiiklenici Ana parti ile birlikte;

0,8x100x200mm o&l¢tilerinde 4Adet
0,8x60x100mm o&l¢iilerinde 4Adet

DKP sag¢ plakalar1 yiizeyi SA 2 ' kumlanmig hava almayacak sekilde ambalaj yapilmis
plakalarn testlerde kullanmak tizere teslim edecektir.

5.6. Idare Kalite Kontrol Dairesi gerekli gormesi halinde testleri resmi kurum ve kuruluslarin
Laboratuarlarinda ticreti ylikleniciye ait olmak tizere yaptirir.
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6. TESLIMAT
6.1. Teslimat ve Ambalaj
a) Boyanin teslim yeri Idare /ADAPAZARI ambaridir.

b) Yaklasik 20 kg'lik teneke kutular icerisindeki boyalar, forklift ile kaldirilabilecek bir ahsap
cergeve kasa icerisine Yiiklenici Firma tarafindan belirlenecek emniyetli bir sayida yerlestirilmis
olarak Idare’ye teslim edilecektir.

Cerceve kasalar yiikleme ve bosaltma sirasinda olusacak darbelere dayanacak mukavemette
olacaktir. Ayrica kasalar nakliye sirasinda ve stoklama esnasinda olusabilecek olumsuz atmosfer
etkilerine karsida korunmus olacaktir.

6.2. Kaplar teknik emniyet yoniinden hacmen % 95'ten fazla dolu olmayacaktir.

6.3. Ambalaj kaplar1 tizerindeki etiketlerde Tiirkce net ve anlagilabilir sekilde asagidaki bilgiler
yazili olmalidir:

- Firma ismi,

- Guivenlik Bilgisi

- Malzemenin cinsi,

- Kullanma orani,

- Briit ve net agirliklari,
- Imalat tarihi,

- Son kullanma tarihi,

7. Garanti

Teslim tarihinden itibaren 2 yil igerisinde, depolama esnasinda meydana gelecek dip yapma,
kaymaklanma v.b. degisikliklerde yiiklenici 15 giin igerisinde bozulan miktar1 bedelsiz
degistirecektir.

8. EKLER

Ek-1 : Alev Direnci Testi Plakalarinin Hazirlanmasi Ve Testin Yapilisi
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TS-42.159, Ek-1
ALEV DIRENCI TESTI PLAKALARININ HAZIRLANMASI VE TESTIN YAPILISI

- SA 2 ' kumlanmus plaka tizerine 80 pu Epoksi Astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1
saat stireyle 70 °C de etlivde tutulur.

- 6 mm. Epoksi Dolgu Macun kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etlivde tutulur.

- 1 mm. Epoksi Yoklama Macunu kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C
de etiivde tutulur.

- 60 p Poliiiretan ara astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
ettivde tutulur.

- 60 p Son kat uygulanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de etiivde tutulur.
- Kalinliklar kuru film kalinligidir.

- Alev direnci kontrol edilerek malzeme son kat olarak uygulanacaktir.

Ornek :

Epoksi astarin alev direnci kontrol edilecekse;

- SA 2 2 kumlanmis sac plaka Epoksi astartEpoksi dolgu macunu+Epoksi yoklama
macunu+tPoliliretan astar+Epoksi astar seklinde uygulanacaktir.

- Yiiklenici bu siralamada son iiriine kadar olan kismi plakaya uygulanmis olarak Thale numunesi
ile birlikte (0.8 mmX100X200mm) 3 plaka olarak verecektir. Alima esas {iriiniin bu plakalara
uygulanmasi Idare Kalite Kontrol Dairesi Laboratuarinda yapilacaktir

TESTIN YAPILISI

Yukarida hazirlanisi anlatilan plaka test cihazina dikey olarak yerlestirilecektir. 960 £10 °C ye
1sit1lmig (4 mm. tel gapli) Prob’a 60 sn. siire ile 1 N kuvvetle temas ettirilir. Bu esnada alev boyu
Olgiilerek kaydedilir. 60 sn. sonunda numune Probtan ayrilir, alevin sénme siiresi olgiilerek
kaydedilir. En az ti¢ numune test edilecektir.

- Degerlendirme :
Alev boyu : max. 20 mm.
Sénme stiresi :max 10 sn.

Yiizeyde olusan hasar : max 400 mm? olacaktir.
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